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250 130 1 140 130 250

2 пары, сваренных коробочкой 180 швелеров

утепленный люк

стяжку сделать с уклоном от центра к окном

карниз №3

карниз №1

карниз №2

карниз №4

карниз №5

карниз №6 (колона)

утепленный люк
(уточнить местоположение при разработке КР)

Существующий размер может отличаться
от проектного. Поднять высоту на задонную
отметку (выше базовой), а затем  с помощью
усиленой плиты перекрытия перейти на
проектный восьмирик.

завести кровлю
(сделать паз)

сущ. стены

сущ. проём
(уточнить отметку)

сущ. проём
(уточнить отметку)

проём

Заказчик:

Иванов А.А.Архитектор П

Подпись ДатаКол.уч.Изм. Лист

Лист ЛистовСтадия

N.док.

Колокольня. Фасад, разрез.

Храм Казанской иконы Божией Матери,
Саратовская обл., Базарно-Карабулакский район,
с. Сухой Карабулак, ул. Дорожная, д. 7.
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В

123

123

123

123

А

Б

В

А

Б

В

А

Б

В

123

+12.280

+14.920

Примечание:
1. За относительную отметку 7,000 принята отметка верха сущ. карниза
2. Армирование кладки вести каждые 4 ряда сеткой 10х10х3
3. Наружнюю штукатурку выполнять по моякам,а так же по оцинкованой сетке 3х3х0.1 (2,5х2,5х0.8)
4. Кресты на фасаде повернуты условно.

7

0.000

+3.250

+6.180*

+8.080+10.080

+6.180*

+10.080

2 пары, сваренных коробочкой 180 швелеров


